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Dvouslozkovy translucentni adi¢ni silikon vytvrzujici pfi pokojové teploté. Sklada se ze slozky A a B. Po

CHN-ATS

adicni silikon

smichani slozek pfi pokojové teploté ma silikon 45 minut dobu zpracovani a za 24 je forma vytvrzena.
Diky tvrdosti 30 shore A Ize formu sundat i z modelu se zapornymi Uhly.
Témeér bez smrsténi. Chemicky odolny vigi sife, latexu a dalsi.

TECHNICKE UDAJE

Doba zpracovani 45 minut

Doba odformovani 24 hodin

Michaci pomér 10A : 1B hmotnostné
Tvrdost 302 Shore A

Barva trasparentni
Viskozita 45000

Pevnost v roztrzeni (N/mm) 20

Pevnost v tahu (Mpa) 4.5

Prodlouzeni do natrzeni (%) 350

Smrsténi (%) <0.1

vsechny hodnoty byly méreny 7 dni po odliti ve 23°C

POUZITI

VLASTNOSTI

Velmi pruzny
Chemickéa odolnost
Dobra pevnost v tahu
Vynikajici pomér ceny a kvality
Prakticky bez smrsténi

Vyroba forem uréenych pro prototyping, odlitky z polyuretanu, epoxidu, polyesteru, pryskyfice, vosku,
apod. Pro pripady, kdy potfebujete do formy "vidét".

MERENI, MICHANT

Odmeérte si obé slozky A, B. Doporucujeme vahu s presnosti na gramy. Nalijte slozku B do michaci nadoby a
peclivé ji zamichejte. Do slozky B mlzete vlozit pigmenty. Poté nalijte slozku A. Peclivé zamichejte obé slozky,
dokud neni barva stejnomérna. Nezapomerite na stény a dno nadoby. Pro lepsi vysledek je doporu¢ené pouzit
vyvévu k eliminaci vzduchovych bublin po dobu 2-3 minuty. Nezapomerite si nechat dostatek prostoru pro
expanzi materialu v michaci nadobé.

BEZPECNOST

Material by meél byt uskladnén a pouzivan v suchém a teplém prostfedi (cca 20°C). Materialy maji obecné
omezenou zivotnost a mély by byt pouzity co nejdfive. VSechny tekuté polyuretany absorbuji vzduSnou vihkost.
Michaci nadoby by mély byt Cisté a suché z kovu, skla nebo umélé hmoty. Michejte material v dobfe vétrané
mistnosti. Vzdy si udélejte maly test a vykousSejte si, zda je maerial vhodny pro Vas projekt. Pouzivejte ochranné
pomtcky (odév, bryle, rukavice). Nékteré materialy mohou byt §kodlivé zdravi.

POUZITI SEPARATORU

Pouziti separatoru je nutné k uspésnému sejmuti odlitku z véts$iny povrchl. Pouzijte napf. Ease Release 200,
205, 210. Nastrikejte separator a nechte cca 30 minut oschnout.

MERENI, MICHANI

Odmeérte si obé slozky A, B. Doporu¢ujeme vahu s pfesnosti na gram. Nalijte slozku B do michaci nadoby a
peclivé ji zamichejte. Do slozky B mulzete vlozit pigmenty. Poté nalijte slozku A. Zamichejte peclivé obé slozky
cca 3 minuty, dokud neni barva stejnomérna. Nezapomerite na stény a dno nadoby. Pro lepSi vysledek je



doporuéené' pouzit vyvévu k eliminaci vzduchovych' bublin po dobu 2-3 minuty. Neiapomer"ite si nechat dostatek
prostoru pro expanzi materialu v michaci nadobé.

ZALEVANI

zality. Tento postup minimalizuje vznk vzduchovych bublin. Nalijte material alespofi 1 cm nad nejvy$Si bod modelu.

VYTVRDNUTI

Nechte formu vytvrdnout poZzadovanou dobu pfi pokojové teploté. Pro plné vytvrzeni nechte 4-6 hodin v pokojové
teploté.

USKLADNENT
Po pouziti zaviete obé sloZzky a umistéte do suché mistnosti se stabilni, nejlépe pokojovou teplotou. Teplota nesmi
klesnout pod bod mrazu.
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